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技术要求
1.锐边倒钝
2.调质后加工HRC28-32
3.合金紧固后螺栓
  两头不能外漏
4.表面做发黑处理

此处为硬质合
金，使用M3螺

栓紧固

2-M3通

标识零件编号
及供应商简称

Chao Xu
矩形

Chao Xu
线条

Chao Xu
标注
改成30
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